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RESUMO

Com o aumento na demanda da fabricacdo do medicamento Griped o presente trabalho
demonstra a quantidade de residuos descartados diariamente, mensalmente e anualmente.
Propostas e maneiras elaboradas pela empresa com intuito de preservar e reciclar os residuos
descartados de acordo com seu grau de periculosidade. Uma das maneiras de reciclar que a
empresa adotou foi a venda do PVC, para incorporagdo desse descartado em massa cimento,
processo denominado Blende. Foi feito um levantamento com base em pesquisas
bibliograficas, entrevista com superiores e encarregados do descarte dos medicamentos da
empresa e analistas responsaveis pela producdo do medicamento. Foram retiradas fotos do
local onde os residuos descartados enviados depois de reciclado, fotos da fabricagdo do
medicamento Griped. Com as informagdes foi possivel detectar que a quantidade de descarte
de PVC e aluminio é em média de 90 kg por dia, 2.700 kg por més e 32.400 kg por ano. Pode-
se observar que o descarte ndo € apenas os residuos gerados durante o processo de producdo
envolvendo PVC e aluminio, mas também do pd contaminado do medicamento durante a

manipulagdo, compressdo e blistagem do produto.

Palavras-chaves: Residuos farmacéuticos. Reaproveitamento. Destinagao.

ABSTRACT

With the increase in demand of the manufacturing of the drug Griped the present work
demonstrates the amount of waste disposed of daily, monthly and annually. Proposals and
ways developed by the company with the way to preserve and recycle the waste disposed of
in accordance with their degree of dangerousness. One of the ways to recycle the company
adopted was the sale of PVC, in (incorporation of this discarded bulk cement process called
Blend. A survey was done based on literature searches, interviews with senior and responsible

disposal of Medicines Company and analysts responsible for the production of the drug. Were



withdrawn photos of the site wher the waste after recycling discarded sent, photos griped the
manufacture of the drug. With the information it was possible to detect the amount of disposal
of PVC and secondary aluminum is 90 kg per day, month and year 2700 kg 32,400 kg of this
product discarded annually. It can be seen that the drop is not only wastes generated during
the production process involving PVC and aluminum, but also the contaminated product

during the handling, compression and blistagem product powder.

Keywords: Waste pharmaceuticals. Reuse. Allocation.

1 INTRODUCAO

Durante a demanda de mercado pode-se observar que o processo de producdo esta
muito elevado, gerando assim um excesso de residuos inertes e ndo inertes que se nao forem
descartadas corretamente podem com o passar do tempo estar prejudicando o meio ambiente

e os demais seres vivos existentes.

Dessa forma, todo residuo gerado por essas empresas devem, necessariamente, ter
um destino adequado, seja com o reaproveitamento, com a reciclagem, ou quando ndo for
possivel nestes casos, a garantia da correta destinacdo. Ao gerenciar de forma correta, a
empresa estara demonstrando a sociedade seu nivel de compromisso com o meio ambiente
através da inser¢do de mudanca organizacional estratégica evidenciada na internalizacio
ambiental e externalizagdo de praticas que integram o meio ambiente e a producdo de
servigos, além de outros objetivos como a melhoria de sua propria imagem, e obtengdo de
lucro com a venda do descartado e a maior interagdo com o empreendimento, minimiza¢ao

dos riscos de infra¢des e multas, entre outros.

Referindo-se a producdo farmaco quimica no Estado de Goids, Anapolis ¢
conhecida nacional e internacionalmente pelo seu Distrito Agroindustrial de Anapolis
(DAIA), onde o polo farmaco quimico, apresenta uma das maiores concentracdes de
laboratorios para a produgdo de medicamentos com tecnologia de ponta. E o terceiro maior
polo farmacéutico do Pais, e o primeiro na fabricacdo de medicamentos genéricos. O polo
apresenta 18 industrias farmacéuticas, e emprega em torno de 5 mil trabalhadores e 16 novas
industrias fArmaco quimicas estdo em processo de instalagdo. S6 em 2001, o DAIA produziu
225 milhoes de unidades de medicamentos, o que corresponde a 15% da oferta nacional

(SEPLAN, 2004).



O objetivo geral desta pesquisa ¢ identificar como se da o descarte, do PVC e do
aluminio, residuo gerados na producao do Griped e localizar a area de descarte e sua condicao

de disposicao final. Para tanto foi necessario:

e Identificar a quantidade descartada ao dia, més e ao ano;
e  Avaliar o destino do descarte danificado;

e  Avaliar os aspectos legais do gerenciamento de residuos;
e  Explicar sobre a importancia do descarte;

Sendo assim, a pesquisa tem como funcdo explicar o gerenciamento de residuos
solidos, que visa a diminui¢do do impacto ambiental oriundo dos produtos e processos da
empresa. [sso envolve da produg@o primaria até a embalagem secundaria através da reducdo
dos residuos gerados, do correto tratamento e destinagdo final dos residuos farmacéuticos.
Além disso, destaca-se como o reaproveitamento de barricas e outros materiais plasticos
usados na fabricac¢do do blende, que ¢ definido como a incorporag@o do plastico triturado das
barricas (bombonas e barricas de plasticos que armazenam matéria-prima e alcool) ndo mais
reaproveitaveis no processo, incorporando-a em massa asfaltica e cimento para construgdo
civil.

Muitos destes residuos solidos sdo compostos de materiais reciclaveis ¢ matéria-
prima que pode retornar a cadeia de producdo, como a venda do aluminio descartado para a
fase seguinte, e a reciclagem do papel inutilizado, gerando renda para trabalhadores e lucro

financeiramente para a empresa.

2 REFERENCIAL TEORICO

2. 1 Residuos solidos

Residuo soélido ¢ tudo aquilo que ndo foi aproveitado nas atividades humanas,
provenientes de residéncias, comércios e industrias. De acordo com a NBR.10.004 e citado na

Resolugdo CONAMA N°5, de 05 de agosto de 1993, tem-se:



Residuos Solidos: Residuos nos estados solido e semi-solido, que resultam de
atividades da comunidade, de origem: industrial, doméstica, hospitalar, comercial,
agricola, de servigos e de varrigdo. Ficam incluidos nesta defini¢do os lodos
provenientes de sistemas de tratamentos de agua, aqueles gerados em equipamentos
e instalagdes de controle de poluigdo, bem como determinados liquidos cujas
particularidades tornem invidvel seu langamento na rede publica de esgotos ou
corpos d'agua, ou exijam para isso solugdes técnicas economicamente inviaveis, em
face da melhor tecnologia disponivel. (NBR10004:2004).

Os residuos solidos podem ser classificados de acordo com a origem, tipo de

residuo, composicdo quimica e periculosidade conforme abaixo na tabela:

Residuo Hospitalar
ou de Servicos de
Saude.

E definido como qualquer resto proveniente de hospitais e servigos de saude
como pronto socorro, enfermarias, laboratorio de analise de clinicas e
farmacias. Tais como seringas, agulhas, curativos e outros materiais.

Residuo Domiciliar

Sdo aqueles gerados nas residéncias e sua composi¢do ¢ bastante variavel
sendo influenciada por fatores como localizacdo geografica e renda familiar.
Porém, nesse tipo de residuo podem ser encontrados restos de alimentos,
residuos sanitarios (papel higi€nico, por exemplo), papel, plastico, vidro, etc.

Residuo Agricola

Sao aqueles gerados pelas atividades agropecuarias (cultivos, criagdes de
animais, beneficiamento, processamento, etc.). Podem ser compostos por
embalagens de defensivos agricolas, restos organicos (palhas, cascas, estrume,
animais mortos, bagagos, etc.).

Residuo Comercial

Sdo aqueles produzidos pelo comércio em geral. A maior parte ¢ constituida
por materiais reciclaveis como papel e papeldo, principalmente de embalagens,
e plasticos.

Residuo Industrial

Originados dos processos industriais. Possuem composicdo bastante
diversificada e uma grande quantidade desses rejeitos ¢ considerada perigosa.
Como cinzas, lodos, 6leos, plasticos, papel, borrachas, etc.

Entulho

Resultante da construgdo civil e reformas. Quase 100% destes residuos podem
ser reaproveitados embora isso ndo ocorra na maioria das situagdes por falta
de informacdo. Tais como: restos de demoli¢do (madeiras, tijolos, cimento,

rebocos, metais, etc.), de obras e solos de escavagoes.

Residuo Publico ou
de Varricao

E aquele recolhido nas vias publicas, galerias, areas de realizacdo de feiras e
outros locais publicos. Sua composi¢ao ¢ muito variada dependendo do local e
da situagdo onde ¢ recolhido, mas podem conter: folhas de arvores, galhos e
grama, animais mortos, papel, plastico, restos de alimentos, etc.




Residuos Solidos
Urbanos

E denominado como o conjunto de todos os tipos de residuos gerados nas
cidades e coletados pelo servigo municipal (domiciliar, de varri¢do, comercial
e, em alguns casos, entulhos).

Residuos de
Mineracao

Podem ser constituidos de solo removido, metais pesados, restos e lascas de
perdas, etc...

Residuos de portos
aeroportos e
terminais
rodoviarios e
ferroviarios.

O lixo coletado nesses locais é tratado como “residuo séptico”, onde pode
conter agentes causadores de doengas trazidas de outros paises.

Quadro 01: Grau de periculosidade, composi¢do quimica e classificagao.

Fonte: ABNT (2004).

2.2 Classificacao dos residuos:

2.2.1 De acordo com o TIPO:

“Residuo Reciclavel”: papel, plastico, metal, aluminio, vidro, etc.

“Residuo Nao Reciclavel” ou “Rejeito”: De acordo com NBR 10004, 2004 ¢ todo aquele

residuo que ndo podem ser mais reaproveitado se torna inutilizado em todas as

probabilidades.

2.2.2 De acordo com a COMPOSICAO QUIMICA:

Orgéanicos

Restos de alimentos, folhas, grama, animais mortos, esterco,
papel, madeira, etc.

Persistentes

Poluentes Organicos | Hidrocarbonetos de elevado peso molecular, clorados e

aromaticos, alguns pesticidas (Ex.: DDT, DDE, Lindane,
Hexaclorobenzeno ¢ PCB's).

Poluentes Organicos | Oleos usados, solventes de baixo peso molecular, alguns
nio Persistentes pesticidas biodegradaveis e a maioria dos detergentes.

Inorganicos

Vidros, plasticos, borrachas, etc.

Quadro 02: Composigdo quimica dos residuos.

Fonte: NBR (2004).




2.2.3 De acordo com a PERICULOSIDADE:

Essa classificagdo foi definida pela ABNT na norma NBR10004: 2004 da seguinte forma:

Sdo aqueles que por suas caracteristicas podem apresentar
Residuos Perigosos riscos para a sociedade ou para o meio ambiente. Sdo

(Classe I) considerados perigosos também os que apresentem uma das
seguintes caracteristicas: inflamabilidade, corrosividade,
reatividade, toxicidade e/ou patogenicidade.

Classe II A — ndo inertes: sdo aqueles que ndo se enquadram
no item anterior, Classe I, nem no proximo item, Classe II B.
Residuos Nao Perigosos | Geralmente apresenta alguma dessas caracteristicas:

(Classe II) biodegradabilidade, combustibilidade e solubilidade em agua.

Classe II B — inertes: quando submetidos ao contato com
agua destilada ou deionizada, a temperatura ambiente, nio
tiverem nenhum de seus constituintes solubilizados a
concentragdes superiores aos padrdes de portabilidade da
agua, com exce¢ao da cor, turbidez, dureza e sabor,

Quadro 03: Apresenta a periculosidade dos residuos.

Fonte: NBR (2004).

2.3 Residuos solidos na indudstria farmacéutica.

O gerenciamento dos residuos solidos farmacéuticos € ainda mais rigoroso ¢
necessario. A ANVISA (Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitdria), que regulamenta a
atividade, possui resolugdes especificas para tratar do assunto e que, obrigatoriamente, devem

ser levadas em consideragdo pelo gestor ambiental da industria (NBR10004: 2004).

No Brasil a RDC 306, de 7 de Dezembro de 2004, da ANVISA ¢ a Resolugao
CONAMA 20, de 18 de Junho de 1986, sdo as principais leis sobre gerenciamento de
residuos quimico-farmacéuticos. A ANVISA foca a satde publica e prevengdo de acidentes, a

CONAMA foca o Meio Ambiente e controle da poluicdo aquatica.

O reuso e a reciclagem de residuos ¢ o destino mais adequado aos residuos,
considerando-se que a reciclagem decorre de algum tipo de processamento. A diferenca entre
reuso e reciclagem estd no fato de que, no primeiro caso, o material pode ser reutilizado no

estado em que se encontra, sem a necessidade de qualquer processo. (JARDIM, 1998).



“E perceptivel que enquanto, o reuso € pouco praticado, porém sdo comuns ao
processo de reciclagem, os solventes, combustiveis em geral, 6leos, residuos ricos em metais,

especialmente os preciosos acidos e bases, e catalisadores.” (JARDIM, 1998).

No Brasil, a destinagdo correta de residuos deve ser feita em aterros sanitarios.
Um aterro sanitario ¢ definido como um aterro de residuos solidos urbanos, ou seja, adequado
para a recepg¢do de residuos de origem doméstica, varrigdo de vias publicas e comércios. Ja
residuos industriais devem ser destinados a aterro de residuos solidos industriais (enquadrado
como classe II quando ndo perigoso e ndo inerte e classe I quando tratar-se de residuo

perigoso, de acordo com a norma técnica da (ABNT 10.004/04).

Residuos quimicos farmaceuticos

| Substancias quimicas
residuais dos

w processos de sintese ou
purificacao de
Farmacos farmacos.
propriamente ditos Metabdlicos 1
. i , 1
[ 1 1 . I . B _Toxidadeie/on Inéculas e/ ou
Alta toxidade Alta taxidade Bai reativas inertes
associada e associada e xA : 2
alta baixa toxidade Mais Alta Baixa
estabilidade | | estabilidade | | 2ss0ciada toxicos | [estabilidade| [estabilidade

ou estabilidade estabilidade

Ativo l Alta l Baixa
nativo

Organograma: Riscos associados aos residuos de origem quimico- farmacéutica.

Fonte CONAMA, (1986); ANVISA, (2004).

2.4 Formas de disposicido dos residuos na industria farmacéutica.

Segundo Cunha (2001), varias sdo as formas de tratamento de residuos,
destacando-se como principal a incinera¢do co-processamento, biorremediacdo, remediagdo

quimico ou fisica e reciclagem. Muitas empresas desprezam as formas de descartes



ambientalmente correta e utilizam formas mais baratas que acarretam grande impacto

ambiental.

Umas das formas de destinagdo incorreta dos residuos gerados na industria
farmacéutica é descarga de residuos a céu aberto. Uma forma inadequada de disposi¢do final
de residuos solidos, que se caracteriza pela simples descarga do lixo sobre o solo, sem

medidas de protecdo ao meio ambiente ou a satde publica. (IPT/CEMPRE, 1995).

Outra forma de destinagdo corresponde a Incineragdo que reduz o lixo a cinza. E
altamente poluidora, gerando dioxinas e gases de efeito estufa. E o método utilizado para a
destruicdo de lixo hospitalar, que pode conter agentes causadores de doengas potencialmente
fatais. No século passado até meados dos anos cinquenta era pratica comum, o residuo
industrial e até a matéria orgénica serem eliminados com uso de grandes fornos por dissipacao

atmosférica das chaminés. (IPT/CEMPRE. 1995. 278p).

Diante deste contexto, percebe-se que:

A reciclagem é o processo de reaproveitamento de residuos solidos organicos e
inorganicos. E considerado o melhor método de destinagdo do lixo, em relagdo ao
meio ambiente, uma vez que diminui a quantidade de residuos enviados a aterros
sanitarios, e reduz a necessidade de extragdo de matéria-prima diretamente da
natureza. Porém, muitos materiais ndo podem ser reciclados continuadamente
(fibras, em especial). A reciclagem de certos materiais é vidvel, mas pouco
praticada, pois muitas vezes ndo ¢ comercialmente interessante. Alguns materiais,
entretanto, em especial o chamado lixo toxico e o lixo hospitalar, ndo podem ser
reciclados, devendo ser eliminados ou confinados. Fraldas descartaveis sdo
reciclaveis. No processo de reciclagem, que além de preservar o meio ambiente
também gera riquezas, os materiais mais reciclados sdo o vidro, o aluminio, o papel
e o plastico. Esta reciclagem contribui para a diminuigao significativa da poluig¢do do
solo, da agua e do ar. Muitas inddstrias estdo reciclando materiais como uma forma
de reduzir os custos de produgdo. (IPT/CEMPRE. 1995. 278p).

2.5 Gestiao Ambiental nas Industrias:

Porto e Freitas (1997) comentam sobre a expansdo, em nivel mundial, da
capacidade de produgdo, armazenamento, circulacdo e consumo de substincias quimicas.
Explicam que a logica de desenvolvimento industrial e inovagdes tecnoldgicas vém
possibilitando um crescimento dos riscos numa velocidade bem maior que a cientifica e

institucional de analisa-los e gerencia-los.



Segundo Fausto e Chasin (2003) com o aumento qualitativo e quantitativo do
nimero de substincias e consequentemente aumento da producdo, armazenamento,
manipulagdo, transporte, uso e disposi¢do das substancias quimicas, o potencial de exposi¢do
humana e contaminacdo do ambiente pelos acidentes e incidentes, no trabalho ou em casa

estdo aumentando.

As normas ISO 14.000 elaboradas visando a gestdo ambiental dentro da empresa a
fim de diminuir os efeitos nocivos ao ambiente causados por determinada atividade, foram
inseridas em setembro de 1996 e vém destacando-se em seu reconhecimento no mundo

corporativo.

De acordo com a ANVISA (2006)

As industrias farmac€uticas mais atentas aos problemas envolvidos em suas
atividades, em atendimento as disposi¢des legais que as abrangem, vem implementar
planos e medidas para a destinacdo final da geracdo dos seus residuos. Um Plano de
Gerenciamento de Residuos de Servigos de Saude (PGRSS) ¢ um documento
integrante do processo de licenciamento ambiental, que aponta e descreve as agdes
relativas ao manejo de residuos s6lidos, no ambito dos estabelecimentos de saude ja
mencionados, contemplando os aspectos referentes a geragdo, segregagdo,
acondicionamento, coleta, armazenamento, transporte, tratamento e disposic¢do final,
bem como a protecdo a satide publica (ANVISA, 2006).

2.6 Contexto das industrias farmacéuticas no estado de Goias:

Como afirma SEPLAN (2007) “no eixo Anapolis, Goidnia e Aparecida de
Goiania estdo concentradas 23 industrias farmacéuticas, responsaveis pela producdo anual de

166,12 milhdes de unidades de medicamentos similares e genérico”.

As questdes ambientais no DAIA sempre foram fatores preocupantes desde sua
implanta¢do. De acordo com uma pesquisa realizada por Castro ¢ Nogueira (2007) com as 12
maiores industrias farmacéuticas do polo farmacoquimico situado no DAIA, notou-se que
100% das indlstrias possuem alguma preocupacdo com relagdo as questdes ambientais. Das
industrias analisadas, 75% possuem uma politica de gestdo ambiental, e 25%, apesar da

preocupacdo, ainda ndo implantaram um plano dessa gestdo na empresa.

Dentro dessas industrias, 75% identificam todos os possiveis riscos ambientais do

processo de fabrica¢do e 17% ndo possuem essa identificagdo. Dentro desse quadro somente



67% das industrias fazem essa avaliacdo continua e controlam esses riscos € 33% nao fazem o

controle adequado (CASTRO & NOGUEIRA, 2007).

No Estado de Goias, a Politica Estadual de Residuos Soélidos foi instituida pela
Lei n°® 14.248 de 29 de julho de 2002, estabelecendo principios e objetivos para implementar a
Gestdo Integrada de Residuos Solidos, incentivar a criagdo de centrais integradas de
tratamento para multiplos residuos e a articulag@o institucional entre gestores, visando a

capacitagdo e cooperagdo técnica e financeira (GOIAS, 2002).

3 MATERIAL E METODOS

A pesquisa em questdo foi descritiva e exploratoria, em uma empresa relacionada
com a produgdo, distribuicdo e comércio de produtos farmacéuticos de uso humano, e se
concretizou por meio de atividades de trabalho de campo, documental, com participacdo ao
lugar do descarte dos residuos e ali foi feito um estudo de caso pra levantar resultados sobre

os produtos descartados.

A pesquisa foi realizada na empresa Boa Farma (nome ficticio) em Anapolis GO,
com o embasamento no interior e exterior da empresa, seus locais de reciclagem e reuso dos

produtos descartados.

As coletas de dados foram executadas in /oco contando com a participacdo dos
colaboradores que trabalham no local, coordenador geral, livros, internet, revistas que contém

informagdes sobre a pesquisa citada.

Os dados foram tratados de maneira quantitativa apurando as quantidades ali
expostas anualmente de acordo com o percentual observado. Portanto os dados qualitativos
vao divulgar a qualidade do descarte, o motivo que foi descartado e o destino final do mesmo,

se ele sera reaproveitado, incinerados ou descartado definitivamente para a fase subsequente.

4 RESULTADOS E DISCUSSAO

Os residuos sdo colocados em sacos plasticos resistentes ¢ lacrados em seguido

para um depdsito para aguardar o carregamento e ser incinerada, ou destinada a reciclagem



que vai para aguardar a fase da separacdo manual. Esses materiais sdo encaminhados para o

servigo terceirizado, com isto ele ¢ moido e adicionado em cimentos para construcao civil.

Na separagdo e reciclagem todos residuos solidos sdo colocados em sacos e as
embalagens sdo lacradas no final do processo onde o desperdicio ¢ muito grande com
cartonagem e PVC. O aluminio, o PVC, a bula, a cartonagem e os restos de comprimidos que
formam o pd, onde se tornam descartaveis e direcionados ao setor responsavel pela coleta e

destinagdo final destes subprodutos.

4.1 Caracterizaciao da area Pesquisada

De acordo com o coordenador e gerente de producao a Boafarma esta hoje entre
os trés maiores laboratdrios farmacéuticos em vendas unitarias no pais. Com mais de 1,5 mil
funcionarios, o Boafarma esta dividido em seis unidades de negocios: Farma, MIP,
Hospitalar, Medicamento Genérico, Exportacdo e Propaganda Médica, com sede no Distrito
Agroindustrial de Anapolis, Goias. Esta presente em todo pais com centros de distribuicdo em

GO, MG, CE e SP e mais de 100 distribuidores parceiros.

Desde 2003 exporta para alguns paises da América Latina e Africa, até 2015
ampliard a operagdo para Estados Unidos, Europa e Asia. A empresa possui certificados de
Boas Praticas de Fabricacdo, emitidos pela Agéncia de Vigilancia Sanitaria — ANVISA, para
todas as suas linhas de producao, os quais sdo também reconhecidos pela agéncia reguladora
Argentina ANMAT. A empresa ¢ composta por 12.000 colaboradores que estdo divididos em

variadas fungdes e graus de hierarquia.
4.2 Etapas de producio do Medicamento Griped.

A pesquisa foi exploratéria, com fotos do local especifico acompanhada pelo
Analista de Produgdo Welington Barbosa responsavel pelo processo de produgdo de

manipulagdo, compressdo e revestimento.

De inicio pode-se observar que o medicamento passa por seis fases. A primeira e
parte de separagdo da matéria prima que (principio ativo em forma de pd, fracionado e
identificado em pequenas e grandes quantidades). Segunda ocorre a manipulacdo, cuja fun¢ao

¢ mistura de todos os ativos separados anteriormente, onde sdo colocados no BIN (caixa metal



usada para colocar o p6 manipulado) e anexado no misturador em forma de “V” (maquinario
que prende a caixa de metal “BIN” e gira) onde ocorre a mistura por um tempo determinado

de 2 h ou mais. (Figura 01).

Figura 01: Misturador em “V” durante processo do medicamento, com capacidade para 1200 litros.
Fonte: Silva (2013).

Apbs mistura dos demais componentes, o p6 ja em forma de medicamento e ¢
retirado de dentro do BIN e direcionado ao maquinario de compressdo por tubulagdo onde é

comprimido na maquina especifica para aquele medicamento. (figura 02).

Figura 02: Maquina utilizada para comprimir o medicamento.

Fonte: Silva (2013).



Ap6s a compressdo desse pod que toma forma de comprimido ja pronto, o mesmo
prossegue para fase seguinte de revestimento nas Hi-coaters (maquina utilizada para revestir o
medicamento), onde cada comprimido do lote ¢ revestido com pelicula de solu¢do quimica

especifica de coloracao diferente em varias fragdes. (figura 3).

Figura 03: Maquina utilizada para revestir o comprimido e definir sua coloragao.
Fonte: Silva (2013).

Com todas as fracdes do medicamento ja revestidas, o mesmo ¢ direcionado a
etapa de blistagem para uma maquina especifica, chamada emblistadeira. Onde o produto ja

selecionado ¢ solicitado o PVC de coloragdo transparente ¢ o aluminio com o nome ¢ a

quantidade de mg do medicamento. (Figura 04).
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Figura 04: Maquina emblistadeira Blisterflex.

Fonte: Silva, (2013).



Quando iniciado o processo na maquina da blistagem e embalagem final o
mesmo sofre grande quantidade de perda de comprimidos, PVC, aluminio e cartonagens

(Figura 05).

o

Figura 05: Ilustra o descarte de aluminio, PVC em forma de bobinas ap6s o uso do mesmo no processo de
blistagem.
Fonte: Silva (2013).

Na fase de blistagem sofre perdas de 50 blisters que vao para as amostras retiradas
para analise, cerca de 30 kg PVC e aluminio para regulagem do maquinario. Apos o término
do produto, o material descartado durante o processo ¢ direcionado de acordo com o grau de

periculosidade para ser incinerado. (figura 006).

E

Figura 06: Tlustra o Local especifico onde sdo direcionados os residuos descartados.
Fonte Silva: (2013).



